
双伺服数控折弯机
PBG系列

■  双伺服电机驱动双油泵技术，速度快，效率高

■  先进的压力控制技术，更节能，油液更少，机床更稳定可靠

■  小油箱，后期维护使用成本低

■  全新的无管道结构设计，杜绝管道接头松动漏油的隐患

■  PBG-63T为有管道结构
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■ X轴采用双电机后驱结构，速度快，避免幕墙行业典型工件
折弯干涉

■ 两只挡指Z1Z2沿双直线导轨电动控制左右移动，操作方
便，无安全隐患

■ 采用双伺服电机驱动双油泵，速度更快，机床运行更稳定

配置丰富 搭配灵活

后挡料

双直线导轨后挡料 (标配)

■  轴数：X、R

■ 数控轴采用交流伺服电机驱动、精密滚珠丝杠传动、直线导
轨导向

五轴后挡料 (选配）

■  轴数：X、R、Z1、Z2、X1

■ 可实现复杂工件的折弯定位，也可以实现倾斜面工件的折弯
定位

六轴后挡料（选配）

■  轴数：X1、X2、R1、R2、Z1、Z2

■ 可实现复杂工件的折弯定位，也可以实现倾斜面工件的折弯
定位

电动Z1Z2挡指 (幕墙机型标配)

后驱式挡料 (幕墙机型标配)

双伺服控制技术 (双伺服标配)

电动挡指

后驱挡料

控制技术
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下模装夹

■  下模采用双V-“T”型快速夹紧方式，可实现快速更换

下模双V结构（标配）

■ 单V下模夹紧方式，模具精度高，换模方便，模具宽度窄，
适用复杂的翻边工件折弯

下模单V夹紧方式（选配）

配置丰富 搭配灵活

机械伺服随动托料（选配）

■ 工件折弯时，托料板可以实现翻转跟随功能，跟随角度和速
度由数控系统自动计算并控制，可沿直线导轨左右移动

参数领先 性能卓越

技术参数

随动托料

型号

折弯
压力

折弯
长度A

柱间
距离B

喉口
深度D

滑块
行程C

装模
高度E 滑块速度 主电机

功率
油箱
容积

外形尺寸
L×W×H

kN mm mm mm mm mm mm/s kW L mm

PBG-63/2050
630

2050 1750 
350 175 480 220 22 200 2×4.2 2×60

2700
1350 2380

PBG-63/2550 2550 2150 3200

PBG-110/3100 1100 3100 2600 410 215 550 220 18 200 2×7.9 2×60 3670 1430 2650

PBG-160/3100
1600

3100 2600 
410 215 550 200 18 200 2×7.9 2×60

3690
1500

2780

PBG-160/4100 4100 3600 4690 2850

PBG-220/3100
2200

3100 2600 
410 215 550 180 15 180 2×11 2×80

3710
1750

2850

PBG-220/4100 4100 3600 4710 2950

PBG-110/4100幕墙
1100

4100 3600 
550 215 630 220 18 200 2×7.9 2×60

4670
1700

2780

PBG-110/4500幕墙 4500 3800 5070 2870
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■  全新的外观工业设计，提供了友好的人机交流环境

■  工作台机械挠度补偿，精度更高、更稳定

■  更优的参数和配置，功能更强大，操作更简便

■  高频响阀控技术，高动态响应，高精度

■  负载敏感调整，更节能，更稳定

PBC系列
高性能数控折弯机
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■ 采用机械挠度补偿装置，可按照数控系统编程的指令自动
调整

■ 具有双向调节功能

机械挠度补偿装置（标配）

配置丰富 搭配灵活

上模装夹

■ 上模液压夹紧，夹紧松开动作由电气自动控制，夹紧力大而
牢靠，换模轻松高效

上模液压夹紧 (选配)

■ 采用液压跟随控制技术，保证Y1和Y2轴高速运行时的同步
精度，实现较高的折弯加工效率

液压跟随控制技术（标配） 下模单V夹紧方式 (选配)

■ 单V下模夹紧方式，模具精度高，换模方便，模具宽度窄，
适用复杂的翻边工件折弯

下模装夹

挠度补偿

控制技术

■ 主电机标配伺服电机，节能环保，降低油温，延长使用寿
命，降低维护成本

伺服主电机 (标配)

伺服驱动

上模机械快速夹紧 (标配) 

■  上模机械快速夹紧装置便于快速装夹上模

■  可正面上模

下模单V自动液压夹紧方式 (选配)

■ 下模液压夹紧装置，夹紧松开动作由电气自动控制，换模更
加轻松高效

前托料辅助装置
沿直线导轨移动前托料 (标配)

■  前托料架沿直线导轨左右移动，上下可手动调节高度

上模装夹

下模装夹
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配置丰富 搭配灵活

NCY840数控系统（标配）

■  15.6寸宽屏 TFT彩显触摸屏

■  标配4轴控制（Y1、Y2、X、R），6轴为NCY842

■  内部存储容量16GB

■  USB 存储接口，RS232接口 

■  一页式参数快速编程，导航快捷键 

■  工作台挠度补偿自动计算 

■  二维图形编程和显示

■  自动计算折弯压力，模具安全区域 

■  在线运行分析工具 

■  选配网络接口，Mes数据采集  

■  系统诊断功能 

■  Linux操作平台，支持瞬间断电

功能特点   

型号
折弯
压力

折弯
长度A

柱间
距离B

喉口
深度D

滑块
行程C

装模
高度E 滑块速度 主电机

功率
油箱
容积

外形尺寸
L×W×H

kN mm mm mm mm mm mm/s kW L mm 

PBC-50/2050 500 2050 1750 350 175 495 200 18 190 6.2 150 2690 1520 2415

PBC-80/2550 800 2550 2150 350 175 495 200 18 200 8.5 200 3130 1520 2515

PBC-110/3100 
1100

3100 2600
410 265 600 220 18

200
12.4

200 3600 1520 2850

PBC-110/4100 4100 3600 180 300 4600 1520 2900

PBC-160/3100 
1600

3100 2600
410 265 600 200 15

180
17.8

300 3620 1570 3010

PBC-160/4100 4100 3600 170 400 4620 1570 3060

PBC-220/3100 
2200

3100 2600
410 265 600 160 14 160 21.4

300 3640 1820 3025

PBC-220/4100 4100 3600 400 4640 1820 3125

技术参数

参数领先 性能卓越

刻度尺 (标配)

■  滑块下部安装刻度尺，公制和英制双刻度显示，便于操作者 
换模和对中折弯

滑块标尺

DA66T数控系统（选配）
功能特点  

■  2D触摸式图形编程

■  3D产品图形模拟显示

■  17”高分辨率TFT真彩显示

■  完整的Windows应用程序包

■  兼容Delem模块化结构系统

■  USB，外设接口

■  多任务环境下用户程序应用

■  角度检测传感器接口
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PBE系列
电伺服驱动折弯机  

■  人性化高速、高效电动伺服折弯机

■  高速、高精度，折弯小型和中型零件的优选

■  全电无油、低能耗，少维护、机器更稳定可靠

■  相比电液机综合节能30%以上，使用成本更低

■  相比电液机综合效率提升40%以上(指定工况下)
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型号
公称力 工作台

长度A
立柱间距

B
喉口

D
滑块

行程C
装模

高度E 滑块速度 电机
功率

外形尺寸
L×W×H

kN mm mm mm mm mm mm/s kW mm 

PBE-25/850 250 850 900 250 190 520 200 30 200 11 1790 1320 2340

PBE-35/1250 350 1250 1050 250 150 480 200 30 200 7.5×2 1940 1500 2380

PBE-60/2050 600 2050 1750 350 190 495 200 30 200 15×2 2800 1485 2400

PBE-110/3100 1100 3100 2600 410 215 600 180 30 180 37×2 3580 1570 2715

PBED-35/1250 350 1250 1050 250 150 480 200 30 200 6.3×2 1790 1350 2380

PBED-60/2050 600 2050 1750 350 190 495 200 30 200 9.5×2 2800 1485 2600

技术参数

配置丰富 搭配灵活 参数领先 性能卓越

配置功能部件

后挡料

■  整体结构采用轻量化材料，刚性高、速度快

■  标配X、R轴两个数控轴，挡指可沿圆柱导轨左右移动

■  35T及以上机型标配Z1、Z2

上模机械快速夹紧 

下模2-V快换

■ 下模采用双V快换夹紧方式，可选配单V机械夹紧

■  上模机械快速夹紧装置便于快速装夹上模

■  可正面上模

24 25



自由折弯压力对照表
■ 本表格中的数据为90°折弯，折弯长度为1m的基础上计算的结果；数据表可以帮助您轻松的计算

出不同工件每米需要的折弯力；所需折弯力取决于板材厚度和下模开口宽度，根据下模不同的开
口宽度可以读出相应的最小搭边长度和折弯内圆弧半径

V 6 8 10 12 16 20 24 32 36 40 50 60 63 80 100 120 130 140
a 4.5 5 7 8.5 12 15 17 23 25 28 35 43 45 57 71 85 92 100
r 1 1.2 1.6 2 2.5 3 3.5 5 5.5 6 8 9.5 10 12 15.5 19 21 23

0.5 2.5 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 
0.8 7 4.8 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 
1 11 8 6 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 

1.2 　 12 9 7 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 
1.5 　 　 15 12 8 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 
2 　 　 　 23 16 20 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 

2.5 　 　 　 　 26 20 15 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 
3 　 　 　 　 　 30 24 16 　 　 　 　 　 　 　 
4 　 　 　 　 　 　 44 31 28 　 　 　 　 　 　 　 
5 　 　 　 　 　 　 　 47 43 31 　 　 　 　 　 　 
6 　 　 　 　 　 　 　 　 　 61 45 36 　 　 　 　 　 
8 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 69 65 47 36 　 　 　 

10 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 80 60 47 43
12 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 90 71 65 58

V 6 8 10 12 16 20 24 32 35 40 50 60 63 80 100 120 130 140
a 4.5 5 7 8.5 12 15 17 23 25 28 35 43 45 57 71 85 92 100
r 1 1.2 1.6 2 2.5 3 3.5 5 5.5 6 8 9.5 10 12 15.5 19 21 23

0.5 4
0.8 11 8
1 18 13 10

1.2 19 14 11
1.5 24 19 13
2 37 26

2.5 42 32 24
3 48 38 26
4 70 50 45
5 75 69 50
6 98 72 58
8 110 104 75 58

10 128 96 75 69
12 144 114 104 93

碳钢
450N/mm2

不锈钢
700N/mm2

板
材
厚
度 

板
材
厚
度

F：折弯力T/m    V：下模开口mm     a：最小搭边长度mm     r：折弯内圆弧半径mm

最佳的下模开口宽度

折弯力 对照表

t

t

 a

Y

1

2

4

3

5

7

数控折弯机

六轴机器人

气动吸盘抓手

移动导轨

对中台

6

9

8

10

9

8

7

6

5
4

3

2

1

10

成型单元
六轴机器人型

自动化+

翻面架

上料托盘

成品堆垛托盘

电气系统

安全防护   
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亚威公众微信

JIANGSU YAWEI MACHINE TOOL CO., LTD.
江苏亚威机床股份有限公司

中 国

江苏扬州市江都区黄海南路仙城工业园    
邮         编：225200

销售电话：0514-86880518   86880528   86519118

售后服务：0514-86880538   86519128   86519158

配件销售：0514-86519148

传         真：0514-86882218   86519188

网         址：www.yawei.cc 

电         邮：sales1@yawei.cc 
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